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Las Valvulas de Admision y Expulsion de Aire estan provistas de
un flotador interno y un gran orificio de venteo para
automaticamente expulsar y admitir aire al llenar o vaciar un
sistema.

Cuando la linea se llena el aire sera sustituido por el liquido, las
Valvulas de Admision y Expulsion de  Aire colocadas en los
puntos altos cerraran y abriran sodlo cuando la linea sea vaciada o
la presion interna sea igual o menor a la atmosférica.

NOTA:

Las Valvulas de Admision y Expulsion de Aire no purgan aire
cuando el sistema se encuentre en operacién y bajo presion.
Para purgarlo se requiere de las Valvulas Eliminadoras de Aire.

1.- CUERPO

2.- TAPA

3.- FLOTADOR

4.- ASIENTO

5.- CUBIERTA

6.- TORNILLOS

7.- TORNILLOS ALLEN

8.- TAPON MACHO
9.- TAPON MACHO
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Cuerpo y tapa: Hierro Gris ASTM A126 Grado B

L’j Flotador: Acero Inoxidable ASTM A240
:tl Asiento: Buna-N ASTM D2000
- Tornillos: Acero SAE Grado 2 galvanizado
5 Tornillo Allen:  Acero -
B  Cubierta: Cold Rolled
= Pintura: Recubrimiento epoxico interior y exterior
Norma: nsf-61
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modelo A B c PESOS APROXIMADOS
AV1 1" B 515/16" Roscada 3Kg
AV2 2" 618" 8 15M16" Roscada 6.5 Kg
AV3 3" g 10 316" Roscada 16Kg
AV4 (1251bs) 4" g 1/2° 12 3147 g 23.5Kg
AV4 (250 Ibs) 4" Q12 13 314" 10° 26Kg
AV6 (125 Ibs) 6" 12 314" 17 147 7" 55Kg
AV6 (250 Ibs) 6" 12 3/4" 17 11/16" 12 12 63Kg
AV8 (125 Ibs) 8" 15 718" 21" 13 172 89Kg
AV8 (250 Ibs) 8" 15 7ig" 2112 15" 100Kg
AV10 (1251bs) 10" 19 1/2° 23 14" 16" 120Kg
AV10 (2501bs) 10 19 112 247 g1 140Kg
AV12 (1251bs) 12 23 27T 19" 180Kg
AV12 (250 Ibs) 12" 2y 27 34" 2012 215Kg
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SELECCION DE DIAMETROS CUANDO EXISTEN PENDIENTES PRONUNCIADAS

La valvula de Admision y Expulsién de Aire se debera

elegir de un didmetro minimo capaz de admitir y

expulsar el aire de un sistema a través de su orificio de

venteo, sin exceder de una presion diferencial
permisible.

A) Para seleccionar al diametro minimo cap az de

expulsar aire, apliquese la férmula siguiente para

‘convertir el gasto a pies clibicos de aire por segundo:

B) El didmetro minimo capaz de admitir aire, esta dado
por el diametro de la tuberia y la pendiente en metros
de altura entre los metros de longitud. Se pueden
tener dos pendientes diferentes, por lo que debera
considerarse la pendiente mas severa:

PGM'E.BBEH* PD’

DONDE:
PCAS=0Q/28.32 PCAS =Pies Cibicos de Aire por Segundo
DONDE: P = Pendiente (metros de altura entre metros de
PCAS =Pies Cabicos de Aire por segundo Longitud)
Q=Gasto en Litros por Segundo D = Diametro de |a tuberia en pulgadas.

Con el resultado, en la grifica, se debera elegir el
didmetro de la valvula sin exceder de una presion
dﬂnmnﬂaldum‘

Con el resultado, en la grafica, se debera elegir el
diametro de la valvula sin exceder de una presion
diferencial de 5 Ib/pulg.’

Comparando los procedimientos Ay B se decidira por

la de mayor diametro, si es que los resultados fueran
de diametros diferentes,
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FLUJO DE AIRE LIBRE EN PIES CUBICOS POR SEGUNDO
tabla para seleccionar las valvulas de admision y expulsiéon de aire en la descarga a bombas de pozo profundo
Gasto en Ips de la bomba sin carga 13 20 3o 5 125 310 500 1260 2250 3150
Diametro de la valvula Y Y 1 2 3 4 B B 10 12
tabla para seleccionar las valvulas de admision y expulsion de aire en la linea de conduccion
'E'."!?ISID en lps de la linea 25 45 aa 245 A50 690 1450 3150 4500 FO00
Didgmetro de la valvula e 3 1 2 3 4 (3 8 10 12
ﬁ % %



